
ホットワイヤ効果による
高溶着➡高速TIG溶接を実現！

TAWERS-TIG

電極・フィラーワイヤの近接化でワイヤ加熱効果がアップ !

TAWERS-TIGTAWERS-TIGTAWERS-TIGTAWERS-TIGTAWERS-TIG

高速溶接事例（80 cm/min・ステンレス）

従来方式

高溶着（ビード良好）溶着量不足発生
進行方向 進行方向

分流→
ワイヤを加熱
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高周波スタート方式を採用！

カーブドネックのフィラー経路！

WGⅢ
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TL

※TS：外装
※TM：外装
※TL：外装

良好なアークスタートを実現。
溶接品質の向上、
タクトタイムの短縮に
つながります。

安定したフィラー送給を実現。
溶接品質の向上、狙いズレ抑制に効果を発揮します。

TAWERS-TIGスタートユニット
アルミニウムには適用できません。

フィラー経路
（カーブドネック）

★お客様手配品 詳細はご相談ください。

TAWERS-TIGスタートユニット

単相　AC200/220 V

パック引出し装置（オプション）

ガス調整器（オプション）

ガスボンベ

電極

■接続図例（高周波スタート方式）

★母材

三相
AC200/220 V

パワーケーブル
電圧検出線
信号線
ガスホース
フレキシブルコンジット
M-C間ケーブル
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用途に合わせて選べる機能が充実！
中厚板対応仕様 TAWERS に必要なオプションを選択してください。

ウィービング ウィービング

アーク

アーク：短＝
電流：大溶接線

溶接線

広い 狭い

誤差発生

アーク：短＝
電流：大

アーク：長＝
電流：小
アーク：長＝
電流：小

電流変化

ウィービングの中心が継手中心から
ずれると電流変化のバランスが変わる

※中厚板対応仕様TAWERS：タッチセンサソフト、ワイヤクランプユニット付

他オプション

ロボット間協調機能
（ツインハーモナイザー）

外部軸協調機能
（ハーモナイザー）

YA-1UPHA1
TAWERS

アークセンサ機能
YA-1TPSA1

厚板溶接機能
YA-1UPMB1

中板溶接機能
YA-1UPMC1

開先タッチセンサ
YA-1VPWS1T01

標準
タッチセンサ機能

中厚板溶接に有効な機能

High Power TAWERS（WGHⅢ）

機能事例

タッチセンサ動作イメージ
母材にタッチした場所を
ロボットが計算し、
溶接線を判定します。

誤差による溶接線ズレを
測定し、溶接線を改めて
判定します。

ワークの『ズレ』・『歪み』を検出し、正しいねらい位置へ制御する機能

開先部を探す動作と位置誤差検出を行います。開先幅、
中心をセンシングし、ワーク毎のズレを補正します。

正しいねらい位置

開先タッチセンサ機能

アークセンサ動作イメージ

可変ウィービング機能
開先幅の変化に対応。溶着金属量を制御し、
ビード高さを一定にする機能。

厚板溶接機能（YA-1UPMB1）

トーチ

『ズレ』・『歪み』発生時

中厚板溶接に特化した
ハイパワーモデル

中厚板対応TAWERS中厚板対応TAWERS中厚板対応TAWERS中厚板対応TAWERS中厚板対応TAWERS

オプション設定標準設定

WGHⅢ
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